Zatacznik nr 6

Poréwnanie zastosowanej technologii z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT)

L.p.

Wymogi BAT okreslone dokumentami referencyjnymi

I Sposadb spetnienia przez Instalacje wymogoéw BAT

OGOLNE BAT

Na etapie projektowania instalacji nalezy dokona¢ wyboru technologii i urzadzen
dostosowanych do rodzaju przeksztatcanych odpaddw, jak opisano w rozdziatach
4.1.1,4.2.1,4.2.3.

Dla przedmiotowego Centrum Odzysku Energii w Rudzie Slaskiej przyjeto zastosowanie
technologii opartej o palenisko rusztowe, jako najczesdejstosowanego i najlepiej
dostosowanego do spalania odpaddéw przetworzonych (frakcja nadsitowa zmieszanych
odpaddw komunalnych, pozostato$d z sortowania odpaddw z selektywnej zbiorki, RDF,
biosusz) oraz wysuszonych osaddw $ciekowych. Instalacja zostata tak zaprojektowana,aby w
jak najwieks zym stopniu mogfa sprosta ¢ wymogom ekologicznym odnoszgcym sie do
poprawnego spalania odpad 6w, maksymalnie odzyskaé wytworzong energie, oczysd¢ spalinyz
pytéwi zminimalizowa ¢ e misje zanieczyszczen.

Utrzymanie terenu Instalacji w porzadku i czystosd, jak opisano w 4.1.2.

Gtéwnymi § rodkami utrzymania terenu Zaktadu w porzadkui czystosd beda:
- Stosowa nie $rodkéw zapobiegajgcych emisji pytu z urzadzen:

e Magazynowanie paliwa w bunkrze odpadéw wykonanym jako szczelna wanna, w
zamknietym budynku.

o Magazynowanie wysuszonego osadu $ciekowego w szczelnym silosie,

Transport pozostatosd ze spalania (zuzli) w stanie wilgotnym (mokre odzuzlanie).

e Transport materiatdw sypkich (pozostatoSd z oczyszczania spalin, reagentow)
hermetycznie zamknietymi przenosnikami i ich odbidr za pomocg cystem poprzez
szczelne pofgczenie.

e Wyposazenie siloséw (pozostato$d z oczyszczania spalin, reagentdw) w przewdd
oddechowy.

- Efektywna gospodarka $ciekowa.

- Stanowisko myda kétsamochoddw transportujacych odpady.

- Odpowiednia, prewencyjna konserwaca instalacji.
Teren Zakfadu zostanie ogrodzony, wiasciwie zagospodarowany z uwzglednieniem duzejilosd
zielenii utrzymania czystoSd. Ponadto w stosowanych procedurachi zasadach obstugi i
eksploatacji Zaktadu uwzglednione zostang wymagania dotyczgce utrzymania porzadku i
czystosdi.

Utrzymywanie catego wyposazenia w dobrym stanie operacyjnym, wykonywanie
okresowych inspekcji oraz czynno$d prewencyjnych, zapewniajacych osiagniecie
gotowosd operacyjnej.

Instrukcja obstugi Zaktadu oraz procedury operacyjne bedg zawierac¢informacje o rodzajach i
czestotliwos d przegladow i konserwacji niezbednych dla utrzymania ruchu oraz terminyi czas
przestojow remontowych. Ponadto przewidziane zostang $rodki finansowe na utrzymanie,
remonty oraz odtworzenia, zapewniajgce utrzymanie Zaktadu w dobrej kondycji technicznej.




Ustanowienie i utrzymanie kontroli jako$d dostarczanych odpaddw, w zaleznosd od
rodzaju odpadoéw, ktére moga by¢ przyjmowane na instalacje.

W celu kontroli jako$d dostarczanych odpaddéw, stosowane bedg nastepujace, gidwne
techniki:

kontrola masy dostarczanych odpadéw poprzez zabudowanie przy bramie wjazdowej na
teren Zakfadu portiemi wraz ze stanowiskami wazenia (waga wjazdowa i wyjazdowa);

w celu zabezpieczenia przed skierowaniem do termicznego przeksztatcania odpadéw
radioaktywnych, w ramach kontroli jako$d dostarczanych odpaddw, przy wjezdzie na
teren Zakfadu umieszczone zostang urzadzenia detekcji substancji radioaktywnych;

- ocena wzrokowa jako$d odpaddéw przy wytadunku oraz w bunkrze, przez operatora
suwnicy;

przewiduje sie prowadzenie wyrywkowych kontroli sktadu dostarczanych odpadéw,
pobieranie, probek odpaddw oraz przeprowadzanie analiz probek dostarczanych
odpaddw;

- ustanowienie kanatéw komunika cji operatora Zakfadu z dostawcg odpaddéw, przy pomocy
ktérych operator bedzie mdégt informowa¢ o ewentualnej obecnosc w dostarczanych
odpadach materiatéw, ktdrych temmiczne przeksztatcanie nie jest moziliwe; ustanowiona
komunikacja umozliwi rowniez wstrzymywanie transportu w przypadku awarii Instalacii
lub prze petnienia bunkra odpaddw;

Stosowne procedury i zasady postepowania beda opisane w procedurach i instrukcjach
eksploatacyjnych.

Ma gazynowanie odpaddéw zgodnie z oceng ryzyka zwigzanego zich wiasdwosdami,
takie aby ryzyko potencjalnego uwolnienia zanieczyszczen byto zminimalizowane.
Ogdlnie méwigc BAT'em jest magazynowanie odpaddéw na uszczelnionych i
odpornych powierzchniach, zoddzielnymi kontrolowanym drenazem, jak opisano w
4.1.4.1. BREF.

Magazynowanie dostarczanych odpadow odbywac¢ sie bedzie w bunkrze odpadéw
wykonanym jako szczelna wanna, co uniemozliwi wydostawanie sie poza jego obreb
substancji zanieazyszczajacych. Ewentualne oddeki z odpadéw, beda wchianiane przez
odpady podczas ich mieszania przez operatora suwnicy i kierowane do procesu termicznego
przeksztatcania. Zastosowane zostang odpowiednie $rodki ochrony ppoz. (tj. m.in. systemy
detekcji ognia, zraszacze, zabezpieczenia ognioodpome $ciany bunkra sasiadujgcej z halg
spalania) oraz techniki postepowania z odpadami w bunkrze (tj. m.in. okresowe przerzucanie
odpaddw, w celu za pobiegania samozaptonowi).

Bunkier zabudowany bedzie w zadaszonej hali, co uniemoiliwi oddziatywanie warunkow
atmosferycznych na odpady.

Odwodnione osady sdekowe wyladowywane bedg do leja zasypowego znajdujgcego sie w
podfodze hali wytadunkowej i dalej grawitacyjnie beda opadaty do posredniego zasobnika
osadéw o pojemnosd. Osad $dekowy transportowany bedzie z silosu posredniego do
zasobnia do silosbw magazynowych. Przewidziano zainstalowanie trzech siloséw
ma gazynowych o poje mnosdi.

Magazynowanie wysuszonych osaddéw $dekowych przewidziano w odpowiednich, szczelnych
silosach.




Stosowanie technik i procedur pozwalajgcych ograniczaé i zarzadzaé czasami
przetrzymywania (magazynowanie) odpaddow, jak opisano w 4.1.4.2. aby
zredukowa ¢ ogdlnie ryzyko uwolnienia zanieczyszczen w trakcie magazynowania lub
na skutek uszkodzenia kontenera, oraz celem wfasdwego postepowania w
przypadku wyniktych trudno$d. Ogdlnie rzecz biorgc BAT'em jest:
- za pobie ganie magazynowaniu zbyt duzych objetosd odpadoéw w stosunku
do dyspozycyjnej powierzchni (objetosd) magazynowania.
- w zakresie na ile jest to moiliwe, kontrola i zarzadzanie dostawami
odpaddw poprzez komunika cje z dostawcami odpaddw.

Bunkier magazynowy odpaddow pozwoli na magazynowanie odpaddéw na okres ok. 3-5 dni
pracy Zaktadu z wydajnos cig nominalna.

Silosy magazynowe odwodnionych osadéw $cdekowych pozwolg na magazynowanie osadéw
na 3 dni pracysuszami z wydajnoscig nominalng.

W przypadku planowanych, jak rdwniez nieprzewidzianych przestojow, wstrzymany zostanie
transport odpadéw oraz osaddéw do Zaktadu. W celu usprawnienia komunikacji, pomiedzy
dyspozytomia oraz pomieszczeniem operatora suwnicy Zakfadu a dostawcami odpadow
ustanowione bedzie potgczenie telefoniczne.

Stosowne procedury i zasady postepowania beda opisane w procedurach i instrukcjach
eksploatacyjnych.

Zminimalizowanie wydzielania odordw (i innych potencjalnych emisji wtémych) z
powierzchni magazynowe] dla odpaddéw wielkogabarytowych (wigczajgc zbiomiki i
zasobniki, lecz wytgczajgc odpady matogabarytowe magazynowane w kontenerach)
oraz z obszaréw obrébki wstepnej odpaddw, poprzez podawanie powietrza
oddgganego z tych obszardw do spalami w celu spalenia (zobacz 4.1.4.4).
Dodatkowo za BAT uwaza sie réwniez zapewnienie kontroli (obrébki) odordw (i
innych potencjalnych emisji / zrzutdw wtdrnych), kiedy spalamia odpaddw nie jest
dostepna / dys pozycyjna (np. podczas czynno$d utrzymania i konserwacji) poprzez:

i. Unikanie przecigzenia systemu magazynowania odpadéwi/lub

ii. Obrabianie powietrza z oddagdw waltematywnym systemie obrébki.

Na powstawanie odoréw narazone bedzie pomieszczenie bunkra odpaddw. Aby unikngd
przedostawania sie na zewnatrz niekontrolowanej emisji odorow i pytéw oraz zapobiec
wzrostowi stezenia metanu wydzielajgcego sie w mozliwym do =zaistnienia procesie
fermentadi, w hali bunkra odpaddéw, kanatach transportowych odpaddéw oraz pomieszczeniu
leja zostanie zainstalowany system zasysania powietrza. Pobierane powietrze bedzie
wykorzystane w procesie spalania, co zagwarantuje nie wydostawanie sie pytéw i odoréw na
zewnatrz instalacji. W celu zabezpieczenia instalacji przed wydostawaniem sie odordw w
okresie przestojow, wykonany zostanie bypass-owy przewdd wentylacyjny, odprowadzajacy
powietrze z bunkra odpaddéw do komina. W przewodzie zainstalowany zostanie filtr weglowy
lub rozwigzanie rdwnowazne (np. biofiltr).

W celu zapewnienia poddsnienia i zabezpieczenia przed emisjg odorow, z pomieszczenia
rozfadunku i magazynowania osadu $dekowego bedzie zasysane powietrze, ktére nastepnie
podawane bedzie do procesu suszenia w 1SOS, a nastepnie spalania w ITPO.

Oddzielenie obszaréw magazynowania odpaddéw wg oceny ryzyka wynikajgcego z
ich charakterystyki chemicznej i fizycznej, aby umoiliwi¢ bezpieczne
magazynowanie i przeksztatcanie, jak opisanow 4.1.4.5.

Podstawowym paliwem stosowanym w Zakfadzie beda odpady wstepnie przetworzone
(frakcja nadsitowa zmieszanych odpadéw komunalnych, pozostato$d z sortowania odpadéw z
selektywnej zbiorki, RDF, biosusz) oraz wysuszone komunalne osady $dekowe. W przypadku
pojawienia sie w strumieniu dostarczanego wsadu odpaddéw o wiekszych wymiarach, beda
one wychwytywane w bunkrze przez operatora suwnicy i poddawane rozdrabnianiu w
specjalnie przewidzianym na ten cel rozdrabniaczu, i kolejno po przetworzeniu z powrotem
trafia¢ bedg do przestrzeni bunkra. Magazynowanie osadow $cdekowych przewidziane jest w
oddzielnych silosach.

W przypadku przechowywania odpadéw w kontenerach, kontenery te oznakowane
beda wsposoéb czytelny uniemozliwiajgcich przypadkowe pomylenie.

Nie przewiduje sie magazynowania odpaddéw w kontenerach, niemniej jednak w przypadku
zaistnienia takiej ewentualno$d, kontenery te oznakowane beda w sposdb czytelny
uniemozliwiajacich przypadkowe pomylenie.




Opracowanie planu zapobiegania, detekcji i kontrolowania (opisanego w 4.1.4.7)
ryzyka pozarowego nainstaladji, w szzegolnosd w zakresie dotyczgcym:

- Obs zardw magazynowania i obrébki wstepnej odpadow

- Obszaru zafadunku do pieca

- Systemow sterowania elektrycznego

Zaproponowano zastosowanie systemu automatycznej detekcji ognia i gaszenia odpadéw w
obszarze bunkra odpadéw z zastosowaniem piany. Ponadto automatycznym systemem
gaszenia objety zostanie caty Zakfad. Odpowie dnie wymogi zostang uwzglednione w projekce

10. - Filtrow workowych i filtréw ze zZtozem stacjonamym. Zakfadu oraz w kontrakde z Wykonawca.
Generalnie dla wdrazanego planu za BAT uwa za sie zastosowanie: Stosowne procedury i zasady postepowania beda opisane w procedurach i instrukcjach
iii. Systemuautomatycznejdetekcji pozarui systemdéw ostrzegawczych, |eksploatacyjnych.
oraz
iv. Zastosowanie recznych lub automatycznych systemow
przedwpozarowych, jak wynika z przeprowadzonejoceny ryzyka.
Mieszanie (np. przy uzydu suwnicy w bunkrze) lub dalsza obrobka wstepna (np Materiat podawany do paleniska spetniat bedzie wymagania zastosowanej technologii, a jego
dodawanie niektorych odpaddéw cektych i szlamoéw, lub rozdrabnianie niektdrych jakosc bedzie kontrolowana w sposéb dagly. Zakiad bedzie dostosowany do termiznego
odpadéw statych) odpadéw heterogenicznych do sto, nia Wyma ganego. aby spelni¢ przeksztatcania zmieszanych odpaddéw komunalnych, stad nie bedzie koniecznos$d stosowania
spé)cyﬂkacje p\r/ojektoEI)ve instala g pfzyjmovzania odpaZéw (1_1_5?1). szy; rozyw:zaniu specjalnych systemoéw przygotowania wsadu (jak np. sortowanie czy rozdrabnianie catego
stopnia mieszania / obrobki wstepnej szczegdlne znaczenie posiadajag wzajemnie strumienia). W przypaldku' _podawama do_ procesu wsadu wprzetworzonych odpadow
11. . . . ; . . e ; komunalnych oraz osadéw $cdekowych, bedzie on dostarczany z zewnatrz.
oddziatywania i przenoszenie zanieczyszczerh pomiedzy komponentami $rodowiska ) , ) .
(np. zuzyde energii, hatas, odory lub inne emisje) bardziej ekstensywnej obrobki Ponadto przed podaniem odpaddéw do leja zatadowczego do procesu spalania, operator
t' o ,d b " ). Obrobk ¢ bedzi dopodobni suwnicy prowadzit bedzie dziatania majgce na celu mozliwie maksymalne ujednorodnienie
xs nfgnieejm ni'ielgozinr:tagacgle éosta’raro z: ro\{\cleskfc?vr\]/zna lezle ij(i\z c?poza(lzr:sli strumienia odpadow podawanych do spalania (poprzezich mieszanie w przestrzeni bunkra za
chyarakgter It Jki odpadéw ho:no enicznvch pro} FKiee pomocg chwytaka suwnicy) w celu maksymalnie mozliwej stabilizacji procesu termicznego
L P g yeh. przeksztatcania.
Wstepne wydzielenie metali nastepuje w trakde selektywnej zbidrki odpadéw. Z uwagi na
Zastosowanie technik opisanych w 4.1.5.5 oraz 4.6.4 aby, na ile to moliwe i przeksztatcanie w planowanym Zakiadzie wstepnie przetworzonych odpaddéw (frakcja
ekonomicznie uzasadnione Yjsunac' .m.eﬁle zelaz.m.e i rZi'eieIazne podle gajace nadsitowa zmieszanych odpaddéw komunalnych, pozostatosd z sortowania odpaddéw z
recvklingowi. celem odz skut selektywnej zbiorki, RDF, biosusz) oraz wysuszonych osadéw $dekowych nie przewiduje sie
12. yingowt, ) ¥ o . dodatkowego systemu odzysku metali przed procesem spalania.
a) Po spalaniu - z popiotéw paleniskowych (dennych),lub . o . . . . .
b) Kiedy odpady s3 rozdrabniane (co ma zastosowanie np. dla pewnych Opcjonalnie Zzuzel powstajacy w procesie termicznego przeksztatcania odpadéw,
systeméw spalania), z rozdrobnionych odpadéw, przed faz 's alania przetwarzany bedzie w wezle frakcjonowania i waloryzacji zuzla na terenie Zakfadu. Wezet
v P ! ¥ P P asp frakcjonowania i waloryzagi zuila wyposazony zostanie w ukfad separatordw metali
(zelaznychi opcjonalnie niezelaznych), co umozliwi ich ewentualny dodatkowy odzysk.
W stropie hali bunkra odpadéw zainstalowane zostang kamery temmowizyjne, ktdre
monitorowa¢ bedg w okreslonym cyklu powierzchnie warstwy odpadéw w bunkrze
Zapewnienie, aby obstuga spalami miafa mozliwos¢ wizualnego monitorowania, pozwalajac pa wykryde obszaréw o podwyzszone;] tempe_ratur.ze. .
13 bezpoérednio lub przy uzydu ekranow telewizyjnych itp., obsza 6w skiadowania i Ponadto zainstalowane zostang kamery cyfrowe monitorujgce obszar leja zatadowczego

zatadunku odpaddéw, jak opisano w 4.1.6.1.

odpadéw do paleniska. Obraz z kamer bedzie rejestrowany i przekazywany do centralnej
dyspozytomi oraz pomieszczenia operatora suwnicy. Ponadto umiejscowienie kabiny
operatora suwnicy pozwalato bedzie na obserwacje przez niego catej powierzchni
zgromadzonych w bunkrze odpadow.




Minimalizacga niekontrolowanego dostawania sie powietrza do komory spalania

Rozwigzania konstrukcyjne pieca, a w szzegdlnosd ukfadu zatadowczego bedg zapobiega¢
niekontrolowanemu dostawaniu sie powietrza do komory spalania (np. sluzy zatadowcze,

14. kiad zalad . i d ik opi 4164 ukfad odzuzlania z zamkniecdem wodnymitp.)
poprzezu Zaladowczyl innymi drogami, jak opisano w £.1.6.2. Stosowne zapisyi wymagania odnosnie instalacji zawarte bedg w dokume ntacji przetargowej
na wytonienie wykonawcy Zakfadu,a nastepnie w kontrakde z wykonawca robot.
Zastosowanie modelowania przeptywu, co moze by¢ pomocne przy gromadzeniu
informacji na temat nowych lub istniejgcych spalarni, gdzie rozwaza sie zagadnienia W dok aci ta . L « t q .
zwigzane ze spalaniem lub osiggami instalacji oczyszczania spalin (FGT) (jak opisano okumentacji przetargowe) na \{\_/y’romenle wykonawcy zostang wprowadzone zapisy
L " wymagajgce by dostawcy technologii w procesie projektowania wykorzystywali wyniki z
w 4.2.2) oraz przy zdobywaniu informaccji, aby: - . A ] L
. . L . o modelowania procesu spalania i/lub oczyszczania spalin optymalizujgcych:
a) zoptymalizowa¢ geometrie pieca i kotfa, celem poprawy osiggédw procesu N . . .
spalania, oraz - Geometrie pieca i kotfa celem poprawy osiggow procesuspalania.
" . . . . ., - Podawanie powietrza do procesu spalania.
15. b) zoptymalizowa¢ podawanie powietrza do spalania, celem poprawy osiggdéw . . ) . . .
procesu spalania, oraz W Zakfadzie wykorzystana bedzie technologia spalania dojrzafa, uwzgledniajaca
c) gdy stosuje sie SNCR lub SCR, w celu zoptymalizowania punktdw wtrysku doswmdcz.enla zek.sploataql'poclzlobnych||.n|| technolggl c.znych. . ) .
. L L. . . . |Konstrukdga paleniska umozliwiata bedzie optymalizage podawania powietrza do spalania
reagentdw, tak aby poprawic skutecznos¢ usuwania NO,, przy rownoczesnej |, =~ . . .
L . . . .~ |réwniez w trakde eksploatacji przy zmiennych warunkach procesowych.
minimalizacji generowania tlenkdw azotu, amoniaku oraz konsumpcij
reagentéw (zobacz ogdlne rozdziaty dotyczace SCR oraz SNCRw 4.4.4.1 oraz
4.4.4.2).
Praca Zakfadu odbywa( sie bedzie w sposéb ciagty, 24h/dobe 7 dni w tygodniu. Planuje sie
Aby zredukowa¢ catkowity emisje - przyjecie reziméw eksploatacyjnych oraz |prace Zaktadu pod obcigzeniem nominalnym na poziomie ok. 8000 h/rok. Pozostaty czas w
wdrozenie procedur (np. raczej dziatanie ciggte, a nie ‘wsadowe’, zapobiegawcze |[roku przeznaczony zostanie na planowe przestoje Zaktadu w celach konserwaciji oraz serwisu,
16 systemy utrzymania i konserwaciji), aby jak to tylko moiliwe zminimalizowa¢ [rozruchy jak rdwniez uwzglednia rezerwe na ewentualne przestoje nieplanowane.

czynno$d planowanego i nieplanowanego wytgczenia oraz uruchomienia instaladi,
jak opisano w 4.2.5.

Czestotliwos¢ zatrzyman Zaktadu podyktowania zostanie konieczno$cig jego utrzymania w
dobrym stanie technicznym. Planowane przeglady, remonty i konserwacja powinny by¢
realizowane w taki sposdb, aby zminimalizowa ¢ prawdopodobieistwo wystgpienia zatrzyman
nieplanowanych powodowanych awariami linii technologicznej.




17.

Okreslenie filozofii kontrolowania / regulagi procesu spalania oraz stosowanie
kluczowych kryteriow oraz uktadu regulacji procesu spalania celem monitorowaniai
utrzymania tych kryteriéw w odpowiednich granicach, aby zapewnié¢ efektywne
osiggi procesu spalania, jak opisano w 4.2.6. Zakres rozwazanych technik dla
kontroli procesu spalania moze obejmowad zastosowanie kamer podczerwieni
(zobacz 4.2.7) lub inne, takie jak pomiary ultradZwiekowe lub dyferencjalna kontrola
(regulacja) temperatury.

Projektowane systemy kontroli i wizualizacji parametrow procesu spalania, wraz z
automatycznymi ukfadami korekty tych parametrdéw, beda pozwala¢ na optymalizacje
przebiegu procesu i zapewnig niezbedng archiwizacje danych. W szczegdlnosd kontroli bedg
podlega¢ nastepujgce parametry: iloS¢ dostarczonego powietrza, poziom i rozkfad
temperatury spalania (np. za pomocg kamer na podczerwien), stezenia zanieczyszczen w
oczyszczonych spalinach oraz przy prébach odbiorowych - czas przebywania spalin surowych
w wymaganej temperaturze. Konstrukcja pieca bedzie zapewnia ¢ odpowiednie temperatury i
turbulencje gazow.

System monitoringu procesowego i automatycznego sterowania procesem spalania bedze
blokowa ¢ mozliwos$ ¢ dozowania odpaddw w nastepujgcych sytuacjach:

- dopoki podczas rozruchu instalacji, temperatura w reprezentatywnych miejscach
komory spalania nie osiggnie wymaganej te mperatury minimalnej 850 °C,

- kiedy temperatura w reprezentatywnych miejscach komory spalania spadnie
ponizej wymaganej temperatury minimalnej, tzn. 850 °C,

- jezeli w systemie monitorowania pozioméw emisji zanieczyszczen do powietrza
stwierdzone zostanie przekroczenie dopuszczalnego poziomu emisji przynajmniej
jednego z monitorowanych skfadnikéw zaniezyszczen.

Obstuga bedzie miata dodatkowo mozliwos¢ wizualnej kontroli poprawnosd spalania na
ruszcde poprzez system wziemikow oraz analize obrazu z kamer tele wizji przemystowej.




18.

Optymalizacjai regulacja warunkéw spalania poprzez potagzenie:
a)  kontroli dostarczanego powietrza (tlenu), jego dystrybucji i temperatury,
facznie z mieszaniem spalini utleniacza (tlenu)
b)  kontrole poziomu i rozktadu temperaturyspalania, oraz
c) kontrola czasu przebywania gazow surowych.

Optymalizacja i regulacja warunkéw spalania realizowana bedzie w czasie rzeczywistym, w
sposOb automatyczny poprzez system sterowania uwzgledniajgcy zardwno informade z
czujnikéw kontrolujgcych proces spalania, jak réwniez z systemu pomiaru online emisji
zaniezyszczen w spalinach oraz danych wprowadzanych przez operatora, dotyczacychilosdi i
jako$d odpadéw. Optymalizacja i regulacja prowadzona przez system sterowania
zapewniona zostanie poprzez:
- zasilanie powietrzem pierwotnym, realizowane stycznie lub prostopadle do
warstwyodpadow na ruszcie,
- pochylone ufozenie pokfadu rusztu,
- indywidualng regulacje ilosd powietrza doprowadzanego do poszczegdlnych sekcji
rusztu, w zaleznos d od chwilowych zmian prze biegu procesu spalania,
- indywidualng regulacje predkosd przemieszczania sie warstwy spalanego materiatu
w poszcze gélnych sekcjach, wzdtuz poktadu rusztu,
- regulacje pofozenia strefy maksymalnego palenia sie na ruszde, celem jej
optymalnego ,utozenia” wzglede m pierwszego diggu kotfa odzys knicowego,
- rozwigzaniem konstrukcyjnym  rusztowin  zapewniajgcym  mozliwo$¢ ich
samooczyszczenia.
Proponowane rozwigzanie konstrukcyjne paleniska zapewni doprowadzenie powietrza
pierwotnego do warstwy odpaddw i kontrole przeptywu powietrza do spalania, niezaleznie
do kazdej czeSdi rusztu.
Ksztatt rusztowin i dostarczanie powietrza pierwotnego zapewni zredukowanie do minimum
ilosd drobnej frakcji przesiewanej pod ruszt, tzw. przesiewdw i zapewni nie tylko wymagang
prawnie jakos$ ¢ zuzlii popiotéw paleniskowych, ale takze regulame rozprowadzanie powietrza
pierwotnego na cafejpowierzchni rusztu.
Instalacja bedzie tak zaprojektowana, wykonana i eksploatowana, aby przy najbardziej
niedogodnych termicznie warunkach pracy (np. w okresie cze$Scdowego wykorzystaniu mocy
spalania), kontrolowana temperatura strumienia spalin, rdGwnomiernie wymieszanych z
powietrzem, w strefie po ostatnim doprowadzeniu powietrza do komory spalania, wynosita
przynajmniej 850°C, a czas przebywania spalin w tej temperaturze wynosit przynajmniej 2
sekundy.
Uktad spalania wyposazony bedzie w odpowiednie palniki wspomagajgce, ktére witgczane
beda automatycznie, kiedy system monitoringu warunkéw procesowych wykaze odchyenie
od powyzszego warunku.
Podgrzanie powietrza bedzie nastepowaé poprzez wymienniki depta para/powietrze. Para
pobierana bedzie przy tym z upustu turbiny lub - poprzez reduktor dsnienia - bezpo$rednio z
kolektora parys$wiezej.




19.

Generalnie uznaje sie za BAT stosowanie warunkéw operacyjnych (tzn.
temperatury, czasu przetrzymania oraz turbulencji) jak okreslono w artykule 6
Dyrektywy 2000/76/EC.

Generalnie nalezy unika¢ warunkdw eksploatacyjnych ponad te, wymagane dla
skutecznego unieszkodliwienia odpadéw. Zastosowanie innych warunkdéw
eksploatacyjnych moze by¢ réwniez BAT'em — jezeli prowadzg one do podobnych
lub lepszych osiggéw $rodowiskowych. Na przykiad jezeli zostanie wykazane, ze
zastosowanie warunkdéw eksploatacyjnych ponizej 1100°C (jak okreslono dla
pewnych odpaddéw niebezpiecznych w Dyrektywie 2000/76/EC) zapewni podobne
lub lepsze catkowite osiagi Srodowiskowe, zastosowanie takie nizszej temperatury
uwazane bedzie za BAT.

Instalacja zostanie zaprojektowana w taki sposdb, aby moiliwe byto podniesienie w
kontrolowany i jednorodny sposéb temperatury spalin powstajgcych w trakcie procesu po
ostatnim podaniu powietrza spalania, nawet w najbardziej niesprzyjajacych warunkach, do
temperatury 850°C, mierzonej przez dwie sekundy blisko $cdany wewnetrznej (lub w innym,
repreze ntatywnym miejscu komory s palania zaaprobowanym przez wiascdwe wiadze).
Instalacja wyposazona zostanie w co najmniej jeden palnik wspomagajgcy. Palnik ten
uruchamiany bedzie automatycznie, w przypadku kiedy temperatura gazéw spalinowych po
ostatnim podaniu powietrza do spalania spadnie ponizej 850°C, a miejsce jego umieszczenia
oraz uksztattowanie komory dopalania zostanie zaprojektowane w sposéb wymuszajacy
powstawanie turbulencji (np. w wyniku zmiany kierunku przeptywu spalin) gwarantujgcych
doktadne wymieszanie spalin. Palnik uzywany bedzie takie w czasie rozruchu i wytgczania
instalacji, w celu zapewnienia utrzymania temperatury 850°C, przez caty czas wykonywania
tych operacji i tak dtugo, jak niespalone odpady znajdujg sie w komorze spalania.

System monitoringu procesowego i automatycznego sterowania procesem spalania bedzie
blokowa ¢ mozliwos ¢ dozowania odpadéw w nastepujgcych sytuacjach:
- dopdki podczas rozruchu instalacji, temperatura w reprezentatywnych miejscach
komory spalania nie osiggnie wymaganej te mperatury minimalnej 850°C,
- kiedy temperatura w reprezentatywnych miejscach komory spalania spadnie ponizej
wyma ganej temperatury minimalnej, tzn. 850°C,
- jezeli w systemie monitorowania pozioméw emisji zanieczyszczen do powietrza
stwierdzone zostanie przekroczenie dopuszczalnego poziomu emisji przynajmniej
jednego z monitorowanych sktadnikéw zanie czys zczen.

20.

Podgrzew wstepny powietrza pierwotnego dla odpaddéw o niskiej wartosd
opatowej, przy zastosowaniu depfa odzyskanego z instalacji, w warunkach, kiedy
moze prowadzi¢ to do lepszych parametrdw procesu spalania (np. kiedyspalane sa
odpady o niskiej warto$d opatowej / duzej zawarto$d wilgod) jak opisano w 4.2.10.
Generalnie technika ta nie stosuje sie do spalarni odpadoéw niebezpiecznych.

Konstrukca pieca bedzie umoiliwiata wstepne podgrzanie powietrza pierwotnego i o ile to
konieczne wtornego. Podgrzew powietrza bedzie nastepowat poprzez wymienniki cdepfa
para/powietrze. Para pobierana bedzie przy tym z upustu turbiny lub - poprzez reduktor
ci$nienia - bezposrednio z kolektora pary $wiezej.

21.

Zastosowanie palnika(dw) pomocniczych do rozruchu i wygaszenia oraz dla
utrzymania wymaganej temperatury roboczej spalania (dla obrabianych odpaddéw)
w kazdej chwili trwania procesu, gdy niespalone odpady znajdujg sie w komorze
spalania, jak opisano w 4.2.20.

Komora paleniskowa wyposazona bedzie w palniki rozruchowo-wspomagajace zasilane
olejem opatowym/alternatywnie gazem ziemnym. Beda one speiia¢ podwdjng role:
umozliwig dokonanie rozruchu instaladi i doprowadzenie temperatury spalin w komorze
paleniskowej do min. 850°C, co jest warunkiem prawnym rozpoczecda podawania odpadow
na ruszt oraz role wspomagajacg, co moze miec miejsce, gdy np. obnizysie na skutek wahan
wartosd opatowej odpadéw temperatura procesu. Palniki wspomagajgce muszg woéwczas
zapewnié¢ odpowiednio wysokg temperature spalin w komorze paleniskowej, wynoszgcg w
najbardziej niekorzystnych warunkach co najmniej 850 °C przez minimum 2 sekundy.




Zastosowanie rozwigzan, w ktdrych depto jest usuwane mozliwie blisko paleniska
(np. zastosowanie $dan szczelnych / wodnych w paleniskach rusztowych i/lub
komorze dopalania) oraz izolacji pieca (np. wykfadzina ognioodpoma lub $dany
paleniska wykfadane inng powtokg), ktére stosownie do wartosd opatowej dolnej
orazagresywnosd spalanych odpadéw (pod katem korozji), zapewnig:

a) Odpowiednie zatrzymanie depfa w piecu (odpady o niskiej dolnej warto$d

Przyjeto rozwigzania, w ktdrych diepto bedzie usuwane mozliwie blisko paleniska w sposdb
umozliwiajacy jednak zapewnienie wymaganego czasu przebywania spalin w wymaganej
temperaturze.

Obmurze pieca chronione bedzie od zewnatrz izolacjg termiczng oraz blaszanym ptaszczem.
Zespot obmurze - izolacja termiczna bedzie przewidziany po to, aby temperatura pfaszcza
mierzona z odlegtosd 1 m nie byla wyzsza od temperatury otoczenia, Srednio nie wiecej niz o
20°C.

Ciepto wydzielane w procesie spalania odpadéw bedzie odzyskiwane w poziomym lub
pionowym kotle wodnorurkowym, ktdry bedzie zintegrowany z rusztem.

22. opatowej wymagaj w[ekszegc.J zatr;ymanla depta w palenisku). " . Rozwigzania techniczne kotla i przegrzewaczy beda zapewnia¢:
b) Dodatkowe depto, ktore moze by¢ przestane do odzysku energii (wyzsze L, . . .
L . . . . - odpornos ¢ powierzchni ogrzewalnych na korozje,
warto$cd opafowe mogg pozwala¢ / wymagacé usuniecia depfa ze . ; . )
s . - odpornos¢na gromadzenie zanieczyszczen,
wczesniejszych etapéw procesu). - stabilno$ ¢ deplng: przegrzewa ze gwarantuja statg temperature paryi pozwalaja na
Warunki, w ktérych mozna zastosowac rézne techniki zostaty opisane w 4.2.22 i . - P a..p g gw 13 3 P cparylp 13
zmniejs zenie wydajnos$ci s chtadzania,
4.3.12. . s . . .
- niskg predkos ¢ spalin, a przez to optymalng wymiane depfa,
- znaczny czas przebywania spalin w wymaga nej prawnie temperaturze.
Stosowne zapisy zawarte bedg w dokumentacji przetargowej na wytonienie wykonawcy
Zakfadu, a nastepnie w kontrakde z wykonawca.
Zastosowanie wymiardw pieca (fgcznie z komorg dopalania itp.) wystarczajgco [Konstrukdga pieca wraz z komorg dopalania (nad rusztem) zapewni czas zatrzymania oraz
duzych, aby zapewni¢ skuteczng kombinacje czasu zatrzymania oraz temperatury, [temperature zgodne z przepisami, powodujgce wiascdwy przebieg procesu oraz niskie i
23. taka, ze reakcja spalania moze dobiec konca i daje niskie i stabilne emisje CO oraz |stabilne emisje.
VOC (lotne zwigzki organiczne), jak opisano w 4.2.23. Stosowne zapisy zawarte bedg w dokumentacji przetargowej na wytonienie wykonawcy
Zaktadu, a nastepnie w kontrakde z Wykonawca.
Gdystosuje sie zgazowanie lub pirolize, aby unikngé generowania odpaddéw za BAT
uwaza sie:
a) Pofaczenie etapu zgazowania lub pyrolizy z kolejnym etapem spalania, z
odzyskiem energii oraz obréobkg spalin, ktdore pozwalajg osiggnac
24. Y ® a P P A agna NIEDOTYCZY

eksploatacyjne wartosd emisji do powietrza w zakresach emisji
wyszcze gélnionych w niniejszym rozdziale na tematBAT, i/lub

b) Odzyskanie lub przekazanie do wykorzystania substandii (statych, dektych i
gazowych), ktdre nie sg spalane.




25.

Aby unikng¢ probleméw eksploatacyjnych, ktére moga by¢ spowodowane przez
kleiste pyly lotne w wyzszych temperaturach, nalezy stosowa¢ konstrukge kotta
pozwalajgcg wystarczajgco zredukowaé temperature spalin przed wigzka
konwekcyjng wymiennika depfa (np. zastosowanie wystarczajgcych ‘pustych’
ciggdbw w obrebie paleniska/kotta i/lub $dan szczelnych lub innych technik
wspomagajacych chtodzenie), jak opisano w 4.2.23 oraz 4.3.11. Faktyczna
temperatura, powyzej ktdrej zapychanie kotta jest znaczgce zalezy od rodzaju
odpaddéw oraz parametrow pary kotlowej. Generalnie dla spalarni odpadoéw
komunalnych jest to zwykle 600-750°C, nizej dla odpaddw niebezpiecznych oraz
wyzej dla osadéw $Sciekowych. Radiacyjne wymienniki depta, takie jak
przegrzewacze typu platten, moga by¢ stosowane przy wyzszych temperaturach
spalin nizinne konstrukcje (zob. 4.3.14).

Konstrukga kotta bedzie zapewnia¢ grawita cyjne oddzielenie popiotdow lotnych poprzez:
- niskie predkosd przeptywu spalin,
- zmiany kierunkdw w ciggu spalinowym.
W konstrukcji kotfa przewidziane zostang systemy automatycznego czyszczenia powierzchni
wymiany ciepta. Czyszczenie to odbywaé sie bedzie za pomoca jednej z nastepujacych
technik:
- lanc (wtrysksprezonego powietrza, parylub wody),
- ,strzepywaczy”,
- zdmuchiwania sadzy przy uzyciu pary lub przy pomocy fal uderzeniowych i/lub
dzwiekowych.
Zwazywszy na powyzsze, koncepcja kotta i przegrze waczy powinna zwiekszac:
- odpornos ¢ powierzchni ogrzewalnych na korozje,
- odpornos ¢ na gromadzenie zanieczyszczen,
- stabilno$ ¢ cieplng: przegrze wa cze gwarantujg statg temperature paryi pozwalajg na
zmniejs zenie wydajnosd s chtadzania,
- niska predko$ ¢ spalin, a przez to optymalng wymiane depta,
- czas przebywa nia spalin w wymaganej prawnie temperaturze,
- odstep pomiedzy rurkami w wymiennikach rurowych wystarczajgcy do zachowania
odpowiedniej predkosdi spalin.
Dobrane projektowo parametry pary przegrzanej, o dsnieniu i temperaturze, odpowiednio
40 - 60bar i 400 - 430°C, beda optymalizowa¢ sprawnos¢ energetyczng i gwarantowac
utrzymanie niskiego poziomu zagrozenia powierzchni ogrzewalnych kotfa ze strony korozji
chlorowej i zapobiega¢ kleistosd pytu. Takie zaprojektowanie kotfa jak i optymalne
rozplanowanie jego powierzchni wymiany depfa (np. poprzez pozostawienie nad paleniskiem
przestrzeni nie zawierajgcej wigzek konwekcyjnych wymiennikéw depfa - dagi radiacyjne
pozwalajgce na wystarczajacg redukcje temperatury spalin) powodujag minimalizacje
zaniezyszczenia jego powierzchni ogrzewalnych.

26.

Catosdowa optymalizacja efektywnosd energetycznej instalacji oraz odzysku
energii, biorgc pod uwage wykonalnos¢ techniczno-ekonomiczng oraz dostepnos¢
uzytkownikéw tak odzyskanej energii, jak opisano w 4.3.1, a ogdlnie rzecz ujmujac:
a) Redukcja strat energii w spalinach, przy zastosowaniu potgczenia rdznych
technik opisanych w 4.3.2 oraz 4.3.5.
b) Zastosowanie kotfa celem przekazania energii spalin do produkcji energii
elektryczneji/lub produkcji pary/depfa ze sprawno$dg konwersji deplnej:
i. Dla zmieszanych odpaddéw komunalnych co najmniej 80% (zob. tabela
3.46).

Sprawnos ¢ procesu konwersji ceplnej w kotle odzyskowym wynosi¢ bedzie minimum 80%
(planowana ok. 80%).

Instalacja odzysku energii zostanie zaprojektowana jako kogeneracyjny ukfad kolektorowy, z
turbing parowg pracujacg w ukfadzie upustowo-ceptowniczym. Czes$¢ pary bedzie kierowana
dosuszenia osadu w susza mi.

Dla Zaktadu warto$¢ wskaznika efektywnosc energetycznej bedzie wieksza od wartosci
wyma ganej, aby zaliczy¢ Zakiad do kategorii R1 (zaktad odzysku).

Stosowne zapisy zawarte bedg w dokumentacji przetargowej na wytonienie wykonawcy
Zakfadu, a nastepnie w kontrakde z wykonawca.

27.

Zapewnienie, gdzie to mozliwe, diugoterminowych kontraktéw dostawy ciepfa /
pary z duzymi odbiorcami depta / pary (zobacz 4.3.1), tak aby istniato bardziej
regulame zapotrzebowanie na odzyskang energie,a w ten sposdb aby byto mozna
wykorzysta ¢ wiekszg czes$ ¢ odzyskanej z odpad dw energii

Energia elektryczna po zaspokojeniu potrzeb wiasnych Zakfadu sprzedawana bedzie do sied
elektroenergetycznej.
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Lokalizacja nowej instalacji, aby zmaksymalizowaé wykorzystanie ciepfa i/lub pary
produkowanejw kotle poprzez potgczenie:
a) Produkcji energii elektrycznej z dostawa depta lub pary (tzn. zastosowanie
CHP).

Zakres Projektu przewiduje wykonanie jednostki CHP, produkujgcej energie elektryczng i
cieplng w skojarzeniu.

Wyprodukowane cepfo zostanie wykorzystane do suszenia osadow $cekowych, nadwyzka
zos tanie wprowadzona do sied deptowniczej.

28. D i | ied | ia. . . . S . .
8 b) Dostawa diepfa lub pa rywsu_aaach centra nelgo ogrzewania , , . |Przewidziana turbina kondensacyjno-upustowa, zapewni duzg elastycznosé¢ w wykorzystaniu
c) Dostawa pary technologicznej dla réiznych zastosowan, gtdéwnie . " . . . . .
wyprodukowanej energii. W okresie mniejszego zapotrzebowania na depto (okres letni),
przemystowych (zobacz przyktady w 4.3.18). . o N . L -
; , przewiduje sie maksymalizacje produkcji elektrycznej. W okresie zimowym natomiast
d) Dostawa cepfa lub pary do napedu systemdw chiodzacych / . . L
. . ma ks ymalizowana bedzie produkcja depta.
kli matyza cyjnych.
W przypadkach, gdy produkowana jest energia elektryczna — optymalizada
parametrow pary ,(W .zaleznosa ,Od wymag:.an. uzytkownika  dotyczacych Przyjete parametry pary bedg znajdowac sie w zakresie najczeSdej stosowanym w
wyprodukowanego cdeptai pary), facznie z uwzglednieniem (zobacz 4.3.8): . B} i . .
. . . . . . .. [nowoczesnych spalamiach odpaddéw z odzyskiem depta (ok. 40-60bar i 400-430°C),
a) Zastosowanie wyzszych parametrow pary, aby zwiekszy¢ produkcje energii A . . . . . o
29. elektrycznej, oraz stanowigcym optimum miedzy efektywnoscig energetyczng, kosztami inwestycyjnymi i
b) Ochrona materiatow kotta poprzez zastosowanie odpowiednio wytrzymatych Zywomosda kotla. . . . . . .
s . . . Stosowne wymagania zdefiniowa ne zostang na etapie tworzenia dokumentacji przetargowej i
materiatdw (np. wykladziny lub specjalne materiaty rur kotlowych). . .
L o . S . uwzglednione zostang w kontrakde z wykonawca.
Optymalne parametry dla konkretnejinstalacji zalezg mocno od korozyjnosd spalin,
a wiec od sktadu odpaddow.
Zastosowana zostanie nowoczesna turbina parowa kondensacyjno-upustowa, pracujaca na
Dobdr turbiny dopasowanejdo: podstawie rezimu okreslonego przez odbiorce depfa. Rozwigzania w tym zakresie zapewnia
30. a) Rezimu dostawyenergii elektryczneji ciepfa, jak opisanow 4.3.7. mozliwie wysokg sprawnos¢ i maksymalng przy danym odbiorze ciepta produkcje energii
b) Wysokiej sprawnosd elektrycznej. elektrycznej. W okresach obnizonego zapotrzebowania na cdepfo, mozliwa bedze
ma ksymalizacja produkciji energii elektrycznej.
W nowejlub modernizowanejinstalacji, w ktdrej produkcja energii elektrycznej ma W rozpa'Frywanym .akiadue ne .okrgsla S1& pnoryFe.ton produkdji energn eIekt.r.yczneJ lub
. . L e . ciepfa. Priorytetem jest maksymalizacja odzysku mozliwe j do wykorzystania energii w danych
priorytet w stosunku do dostawy depfa - minimalizacja ds$nienia w skraplaczu, jak L " . L
31. warunkach, przy zapewnieniu statego strumienia spalanych odpadéw (maksymalizacja

opisano w 4.3.9.

efektywnosd energetycznej). Z uwagi na moiliwg do uzyskania efektywnos$¢ energetyczng,
najkorzystniejsza jest praca w kogeneracji.
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Ogdlna minimalizacja cafoSdowego zapotrzebowania na energie, wtaczajac
rozwazenie nastepujacych kwestii:

a) Dla wymaganego poziomu osiggdw, wybor technik z nizszym catkowitym
zapotrzebowaniem energii w stosunku do tych z  wyiszym
zapotrzebowaniem.

b) Gdze to moiliwe, zamawianie systemow obroébki spalin, w ktérych unika sie
powtdémego podgrzewania (tzn. tych z wyiszg temperaturg roboczg w
stosunku do tych z nizszymi te mperaturami roboczymi).

c) W przypadku zastosowania SCR:

Zastosowana technologia termicznego przeksztatcania odpaddéw zapewni minimalizacje
zuzyda energii na potrzeby wlasne i maksymalizacje przekazania do wykorzystania na

32. i. Zastosowanie wymiennikdw ciepfa celem podgrzewu spalin na wlode |zewnatrz energii ze spalania odpadow.
do SCR z wykorzystaniem energii spalin na wylodie z SCR. Ze wzgledu na zastosowanie niekatalitycznego systemu redukcji tlenkdw azotu (SNCR), nie
ii. Dobdr ogdlnie rzecz biorgc systemu SCR, ktéry przy wymaganym |bedzie konieczno$d podgrzewania spalin na cele systemu de-NO,. W czasie normalnej pracy
poziomie osiggdw (fgcznie z niezawodnoscg / zabrudzeniem oraz |Zakfadu, energia elektryczna oraz depto bedg pokrywane z biezgcej produkcji.
spadkiem efektywnos$ d), posiada nizszg temperature robocza.
d) Jezeli jest wymagany podgrzew spalin, zastosowanie systemu wymiennikow
ciepfa celem zminimalizowania zapotrzebowania energii na podgrzew spalin.
e) Unikanie stosowania paliw pierwotnych poprzez uzywanie energii
wyprodukowanej we wilasnym zakresie, zamiast importu ze Zrédet
zewnetrznych.
W przypadku, gdy wymagane sg systemy chiodzenia, wybor technicznej opcji |Z uwagi na brak zbiomika wody, z ktérego mozliwe bytoby pozyskanie odpowiedniej ilosd
33 systemu chtodzenia skraplacza pary, ktéra jest najlepiej dopasowana do lokalnych [wody chtodzgcej, jak réwniez znacznego zuzyda wody (oraz znacznej ilosSd $Sdekow)
’ warunkow s$rodowiskowych, biorgc w szczegélnosd pod uwage wzajemne |[proponuje sie zastosowanie chodni wentylatorowej suchej z mozliwoscig zraszania wodga
oddziatywanie i przenosze nie zanieczyszczen, jak opisano w 4.3.10. powierzchni wymiany diepfa w okresie wystepowa nia maksymalnych temperaturotoczenia.
Konstrukga kotta zapewni mozliwos¢ jego czyszczenia w trakcie pracy (np. stosowne ukfady
strzepywania/zd muchiwania pyfdw uruchamiane w sposéb automatyczny).
Ponadto podczas przestojow konserwacyjnych Zaktadu wykonywane bedzie manualne
taczne zastosowanie technik on-line i off-line czyszczenia kotfa, aby zredukowaé |(mechaniczne lub chemiczne) czyszczenie kotfa.
34, obecnos$¢i gromadzenie sie pytow w kotle, jak opisano w 4.3.19. W celu zminimalizowania osadzania pytéw na powierzchniach grzewczych kotla zastosowane

zostang techniki zapobiegajgce osigganiu przez spaliny temperatury miekniecia popiotu
(odpowiednie wymiary kotfa, stosowanie pustych cggow).

Odpowiednie zapisyuwzglednione bedg rdwniez w procedurach eksploatacyjnych i instrukcii
obstugi.
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35.

Zastosowanie catoscdowego systemu obrébki spalin (FGT), ktéry w potgczeniu z
instalacja jako cato$¢, zapewnia ogdlnie ruchowe poziomyemisji okreslone w tabeli
5.2 dla emisji do powietrza, zwigzane z zastosowa niem BAT.

Zastosowany suchy lub alternatywnie pdtsuchy system oczyszczania spalin zapewni poziomy
emisji okreslone w przepisach (Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r.
w sprawie standardow emisyjnych dla niektdrych rodzajéw instalacji, zrédet spalania paliw
oraz urzadzen spalania lub wspdtspalania odpaddéw), ktdrego zapisy uwzgledniajg rdwniez
wyma gania Dyrektywy 2010/75/UE w sprawie e misji przemystowych) oraz tabeli 5.2 BREF.

Suchy lub altematywnie pdfsuchy system oczyszczania spalin zapewni efektywng realizacje
nastepujgcych proceséw oczyszczania strumienia surowych spalin poprzez:

1) Usuwanie kwasnych, nieorganicznych sktadnikéw zanieczyszczen;

2) Redukcje zwigzkéw metali dezkich w postad gazoweji pylow;

3) Redukcje emisji zwigzkdw organicznych, sposrod ktdrych limitowana jest zawa rtos ¢

dioksyn i furanéw;

4) Koricowe usuwa nie zaniezyszczen pytowych;

5) Redukcje emisji tlenkéw azotu (SNCR).
Eksploatacja Zakfadu, przy przedstawionych zatozeniach technologicznych nie bedzie
powodowa ¢ przekra czania standarddw e misyjnych i standardow jakosd powietrza .
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Przy doborze catosScowego systemu oczyszczania spalin (FGT), nalezy wzig¢ pod
uwage:

a) Ogdlne czynniki opisane w 4.4.1.1 oraz 4.4.1.3.

b) Potencjalny wptyw na zuzyde energii przez instalacje, jak opisano w

Przy wyborze systemu oczyszczania spalin pod uwage wziete zostaty nastepujgce czynniki:
- Rodzajodpaddw, ich skiad i zmiennosé,
- Wielko$éstrumienia spalin, temperature spalin, sktad spalini jego zmiennosé¢,
- Typ odpaddw, ich skfad i zmiennos¢,
- Zastosowana technologia temicznego przeksztatcania i wydajnos¢ paleniska,
- Strumieni temperatura spalin,
- Skfad spalini jego zmiennos¢,
- Wymagane poziomy emisji,
- Wymagania dotyczace zrzutu $cdekow,
- Wymagania dotyczgce widoczno$d pidropusza,
- Dostepnos¢ powierzchni i miejsca,
- Moiliwosdi koszty depozycji pozostatosdi,
- Dostepnos¢i kosztywodyi innych reagentéw,

36. . - Moiliwosd dostarczenia energii,
rozdziale 4.4.1.2. o n . "
. , . , . , - Dostepnos¢ dotacji dla eksportowanej energii,
c) Dodatkowe kwestie zgodnosd catego systemu, ktdre mogg wynikngé przy " . .
o - - Moiliwa do zaakceptowania optata za przyjmowane odpady,
moderniza cji istniejacej instalacji (zobacz 4.4.1.4). A o A
- Redukcja emisji poprzez metody pierwotne,
- Emisja hafasu.
Poszczegdlne urzadzenia oczyszczania spalin rozmieszczone zostang w taki sposéb, ze te
wymagajgce wyzszej temperatury dziafania znajdowa¢sie beda blizej kotfa.
Dla instalacji zostaty zaproponowane nastepujce systemyoczyszczania spalin:
- Oczyszczanie spalin metodg suchg lub alternatywnie pdéfsuchg, w celu redukcij
kwasnych zwigzkéw SO,, HF, HA, pytdw, potgczong z wtryskiem wegla aktywnego w
celu redukcji metali dezkich, dioksyn i furandw,
- Redukcja lenkdw azotu metodami pierwotnymi oraz wtéma metodg redukcji NOx -
SNCR.
o . 3 . . . Na obecnym etapie nie dokonano rozstrzygniecia pomiedzy suchym i pétsuchym systemem
Wybierajac pomiedzy mokrym, pétsuchymi suchym systemem oczyszczania spalin, . . . ] L .
. . b . . . . oczyszczania spalini do zastosowania dopuszczono obydwie metody. Odpowiednie zapisy w
nalezywzig¢ pod uwage ogodlne kryteria wyboru (ktore nie sg wyczerpujgce) podane . ) ) X
37. . . dokumentacji przetargowej, w tym punktacja parametrdw gwarantowanych przez
jako przykfad w tabeli 5.3: , . .. . .
wykonawce pozwolg na wybdr optymalnej technologii pod wzgledem $rodowiskowym,
technologiznymi ekonomicznym.
Zapobiega¢ zwiekszonemu zuzydu energii elektrycznej poprzez unikanie (o ile nie
ma lokalnych uwarunkowan skfaniajacych do takiego rozwigzania) zastosowania [Jako ze zastosowanie filta workowego potgczone bedzie z uzydem innych metod
38. dwodch filtréw workowych w jednej linii obrébki gazow spalinowych (jak opisano w |oczyszczania spalin, nie ma konieczno$d stosowania drugiego filtra workowego. Pozwoli to na

4.4.220raz4.4.2.3)

unikniecde zwiekszonego zuzycia energii elektrycznej.
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39.

Zmniejszenie zuzyda reagentdw do oczyszczania spalin oraz produkcji pozostatosci
w metodzie suchej i potsuchej i ‘wyposrodkowanie’ systemu oczyszczania spalin
poprzez odpowiednie potgczenie:

a) Dostosowanie i kontrola ilosd reagentdow dozowanych celem spetnienia
wymagan odnosnie obrébki spalin, tak aby zostaty spetione koricowe
docelowe poziomy robocze emisiji.

b) Zastosowanie sygnatdéw generowanych z urzadzern monitorujgcych o krétkim
czasie reakcji, umieszczonych przed i/lub po punktach dozowania reagentdw,
monitorujgcych stezenia HA oraz SO2 w spalinach surowych (lub innych
parametrow, ktdre mogg okazac sie przydatne w tym celu), dla optymalizagji
dawek reagentdw w systemie oczyszczania spalin, jak opisano w 4.4.3.9.

c) Recyrkulada cze$d zebranych pozostatosd z oczys zczania spalin, jak opisano w
4.43.7.

Moiliwos¢ oraz stopien zastosowania powyzszych technik, ktdére stanowig BAT
bedzie sie rézni¢ w szczegdlnosc w zaleznosd od: charakterystyki odpaddéw oraz
wynikajgcej z tego charakterystyki spalin, wymaganego korncowego poziomu e misji
oraz technicznego doswiadczenia zich praktycznego zastosowania na instaladji.

Celem optymalizacji zuzycia reagentdw, ich dozowanie odbywaé sie bedzie w opardu o
sygnaty zsystemu cagtego monitoringu jakosd spalin.

Jezeli bedzie to uzasadnione, zastosowana, sucha lub alternatywnie poétsucha metoda
oczyszczania spalin umozliwi cyrkulacje pozostatosd z oczyszczania spalin np. poprzez
zawracanie «zeSd popiotu zawierajgcego suchy reagent z powrotem do reaktora w celu
dodatkowego jego wykorzystania.

40.

Zastosowanie pierwotnych (zwigzanych ze spalaniem) metod redukcji NOx facznie z
metodg SCR (4.4.4.1) lub SNCR (4.4.4.2), zaleinie od wymaganej efektywnosd
redukcji w spalinach. Generalnie SCR uwaza sie za BAT gdy wymagana jest wieksza
efektywnos¢ redukcji (tzn. poziom NOx w spalinach surowy jest wysoki) oraz gdy
pozadane s g niskie koricowe stezenia NOx w spalinach.

Jedno z Panstw Cztonkowskich raportowato trudnosc techniczne w niektdrych
przypadkach, gdy modemizowano istniejgce mate instalacje spalania przy
zastosowaniu techniki SNCR, oraz ze efektywnos¢ kosztowa (tzn. redukcja na koszt
jednostkowy) redukcji NOx (np. SNCR) jest nizsza przy matych spalamiach odpaddéw
komunalnych (tzn. tych, ktdrych wydajnos ¢ jest mniejsza niz 6 ton na godzine).

W instaladi zastosowana bedzie technologia ograniczajgca powstawanie tlenkéw azotu oraz
furandéw i dioksyn w pierws zej kole jnos d metodami pierwotnymi.

W ukfadzie oczyszczania spalin przewidziano zastosowanie selektywnej, niekatalitycznej
redukcji (SNCR) tlenkéw azotu, ktdra pozwala na spetnienie wymagan prawnych w zakresie
emisji NO,.
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Zastosowanie celem redukcji catkowitych emisji PCDD/F do wszystkich
komponentéw $srodowiska:

a) Technik dla poprawy wiedzy o odpadach i kontroli nad nimi, wigczajac w
szczegblnosd ich charakterystyke spalania, stosujgc odpowiedni wybdr
technik opisanych w 4.1, oraz

b) Techniki pierwotne (odnoszgce sie do spalania) (streszczone w 4.4.5.1)
celem zniszczenia PCDD/F w odpadach oraz ewentualnych prekursoréw
PCDD/F, oraz

c) Zastosowanie konstrukcji instalacji oraz optymalnej regulacji, ktdra
pozwala unikng¢ tych warunkéw (zobacz 4.4.5.2), ktére mogg powodowa ¢
ponowne powstawanie lub generowanie PCDD/F, w szczegdlnos$d unikanie
procesu odpylania w zakresie temperatur 250 - 400°C. Notuje sie
dodatkowa redukcje syntezy de-novo przy dalszym obnizeniu temperatury

Na etapie projektu proces termicznego przeksztatcania zoptymalizowany zostanie w sposéb
minimalizujgcy emisje dioksyn i furanéw (PCDD/F).
W celu eliminacji PCDD/F zawartych w spalinach, zastosowany zostanie wtrysk wegla

41. roboczej procesu odpylania z 250°C ponizej 200°C, oraz ; . . . .
. S AP . . .., . |aktywnego do kanaty spalinowego i kolejno filtr workowy, pozwalajacy na wytapanie czastek
d) Zastosowanie odpowiedniej kombinacj jednego lub wigkszej ilosd wegla z zaadsorbowanymi na jego powierzchni sktadnikami zanieczys zczajgcymi
nastepujgcych dodatkowych $rodkéw obnizania PCDD/F: v J jacymt.
i. Adsorpcja poprzez wtrysk wegla aktywnego lub innych reagentéw
przy odpowiedniej jego dawce, z filtrem workowych jak opisano w
4.4.5.6, lub
ii. Adsorpcja z zastosowaniem zt6z stacjonamych, przy odpowiednim
stopniu wymianyadsorbentu, jak opisano w 4.4.5.7, lub
iii. Wielowarstwowa selektywna redukcja katalityczna  (SCR),
odpowiednio zwymiarowana dla usuwania PCDD/F, jak opisano w
4.4.5.3, lub
iv. Zastosowanie katalitycznych filtrow workowych (ale tylko w sytuadi
gdy zastosowano odpowiedni ukfad dla usuwania i kontroli rted
metalicznej i pierwiastkowej), jak opisano w 4.4.5.4.
Gdy stosowane s3 ptuczki mokre, wykonywanie oceny odbudowywania sie PCDD/F
(efekt pamied) w ptuczce oraz zastos owanie od powiednich $rodkéw wzgledem tego . . .
L L . . S A 3 NIE DOTYCZY, redukcja PCDD/F nastepuje w filtrze tkaninowym na weglu aktywnym, co
42. odbudowywania, jak rdwniez zapobieganie emisjom i zrzutom z ptuczki. Szczegdlng . - - . L ”
. s A . L , * |skutecznie zabezpieza na wypadek wystapienia ,efektéw pamiedowych”.
uwage nalezy zwrdd¢ na mozliwos¢ ‘efektdw pamieciowych’ podczas rozruchu i
wyfaczania instalacji.
Jezeli stosuje sie spalanie pozostatosd z oczyszczania spalin, nalez odjaé . . . L. . .
43, ! & sP P » P v podia NIE DOTYCZY, nie przewiduje sie spalania pozostatosd z oczyszczania spalin.

odpowiednie Srodki, aby unikng¢ recyrkulacjii akumulacji Hg w instalaciji.
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Celem kontroli/redukcji emisji Hg, przy zastosowaniu mokrych skruberéw jako
jedynych lub gtéwnych $rodkow s kute cznej kontroli/redukcji e misji rted:

a) Zastosowanie pierwszego stopnia przy niskim pH, z dodatkiem okreslonych

reagentdw dla usunieda rted w formie jonowej (jak opisano w 4.4.6.1,

4.4.6.6 oraz 4.4.6.5), w potgczeniu z nastepujacymi doda tkowymi $ rodkami

NIE DOTYCZY, redukcja rted odbywa ¢ sie bedzie na weglu aktywnym.

44. dla wyfapania metalicznej (pierwiastkowej) rted, jak wymagane, aby
zredukowa ¢ korncowe emisje do powietrza do wartosd mieszczacych sie w
zakresie BAT podanym dla rted catkowitej.
b) Witrysk wegla aktywnego, jak opisano w 4.4.6.2, lub
c) Filtry zweglem aktywnym lub koksem, jak opisano w 4.4.6.7.
Przy zastosowaniu pofsuchego lub suchego systemu oczyszczania spalin, celem
usuwanla. rted, zastosowa.r.ne wegla aktywne.go.lub |r.1nych skutecznych reagentov.\./ Zastosowany bedzie wtrysk wegla aktywnego oraz filtr workowy dla obnizenia emisji PCDD/F
45, adsorpcyjnych dla adsorpcji PCDD/F oraz rted, jak opisano w 4.4.6.2, przy reguladj .
. . . L . [ R orazrted.
dawki reagenta, tak, aby koricowe wartosd emisji do powietrza miescty sie w
zakresie emisji BAT podanym dla rted.
Aby ograniczyéilo$d zuzywanej wody, stosowane bedg nastepujgce praktyki:
- recyrkulacja kondensatu w obiegu kociot turbina,
Ogodlna optymalizacja recyrkulagi i powtdmego wykorzystania $dekow - zastosowana woda chiodzaca do procesu produkcji energii elektrycznej
generowanych na instaladi, jak opisano w 4.5.8, wigczajgc np. zastosowanie spustu wykorzystywana bedzie w obiegu za mknietym,
46. z kotfa (o ile ma wystarczajacy jakos¢) do zasilania mokrych skruberdw, celem - zastosowanie wody odpadowej z procesu przygotowania wody kotlowej w systemie
redukcji zuzycia wody w skruberach (zobaz 4.5.6). gaszenia zuili,
Ze wzgledu na zastosowanie suchego systemu oczyszczania spalin, zuzycde wody do celdw
technologiznych bedzie minimalne i ogranicza¢ sie bedzie gidéwnie do celdw utrzymania
czystosdi.
Zastosowanie oddzielnych systemdw dla drenazu, obrébki i zrzutu $cekow
deszczowych, tagcznie z wodg z powierzchni dachéw, tak aby nie mieszafa sie ona ze
47, strumieniami $dekdw potendalnie lub faktycznie zanieczyszczonymi, jak opisano w |Wszystkie wody opadowe i roztopowe bedg ujmowane w wewnetrzng sie¢ kanalizacyjng,

4.5.9. Niektére z takich strumieni $ciekdw moga wymagac jedynie niewielkiej lub
zadnej obrébki przed zrzutem, zaleznie od ryzyka zanieczyszczerh oraz lokalnych
uwa runkowan zrzutu sdekoéw.

podczyszczanei kierowane do wskazanego i uzgodnionego odbiornika.
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48.

Przy zastosowaniu mokrego systemu oczyszczania spalin:

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Zastosowanie na obiekce fizyko-chemicznej obrobki $dekow
(odptywdw) ze skruberdw przedich zrzutem do kanalizacii, jak opisano w
4.5.11, a dzieki temu uzyskanie w punkde zrzutu z podczyszczania
Sdekow (ETP) stezen zanieczyszczen, ktore ogdlnie mieszczg sie w
zakresie stezen zwigzanych z BAT,a okreslonych w tabeli 5.4

Osobna obrébka strumieni scdekdw kwasnych i alkalicznych, powstatych
na poszczegdlnych stopniach ptukania (skruberach), jak opisano w
4.5.13, jezeli istnieja szczegdlne powody dla dodatkowej redukdi
tadunkdéw zrzucanych do $ciekéw i/lub gdy HA i/lub gips majg by¢
odzyskiwane.

Recyrkulaga odptywu ze skrubera w obrebie systemu skrubera oraz
zastosowanie przewodno$d elektrycznej (mS/cm) jako wskaznika do
regulacji i kontroli Sdekdéw recyrkulowanych, tak, aby zredukowaé
zuzyde wody do skruberéw, jak opisano w 4.5.4.

Zapewnienie pojemno$d buforowej / magazynowej dla $cekdéw ze
skruberdw, celem zapewnienia bardziej stabilnego procesu obrdbki
$dekdw, jak opisano w 4.5.10.

Zastosowanie siarczkdbw (np. M-trimerkaptotriazina) lub innych
zwigzkdw wigzacych rteé, aby zredukowac stezenia Hg (i innych metali
ciezkich) w korncowym odptywie, jak opisano w 4.5.11.

Kiedy stosowany jest system selektywnej niekatalitycznej redukgdji
(SNCR) przy mokrych skruberach, mozna zredukowa ¢ stezenia amoniaku
w $dekach zrzucanych poprzez zastosowanie ‘odpedzania’ amoniaku
(stripping), jak opisano w 4.5.12, a odzyskany amoniak moze by¢
zawrocony jako reagent do redukcji NOx.

Nie planuje sie zastosowania mokrego systemu oczyszczania spalin.
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Zastosowanie odpowiedniego potgczenia technik i zasad opisanych w 4.6.1 dla
poprawy wypalenia odpaddéw do stopnia wymaganego, tak aby osiggna¢ zawartos ¢
Catkowitego Wegla Organicznego (TOC) w popiotach ponizej 3% wagowych, a
zwykle pomiedzy 1-2% wag., uwzgledniajgc w szczegdlnosd:
a) Zastosowanie odpowiedniej kombinacji konstrukcji pieca (paleniska)
(zobacz wybor technologii spalania w 4.2.1), eksploatacji pieca (zobacz
4.2.17) oraz przepustowosd (zobacz 4.2.18), zapewniajacy wiascdwe
wymieszanie / ‘wzruszanie’ odpadéw w palenisku, przy wystarczajgco
wysokich temperaturach, wigcajagc wszelkie obszary wypalenia
popiotow.
b) Zastosowanie konstrukcji pieca, ktéra na ile to moiliwe, zatrzymuje

Dostawca technologii gwarantujgc spetienie wymogdw e misyjnych, zostanie zobligowany do
dostawy urzadzenia speftiajacego nastepujacy wymodg technologiczny termicznego
przeksztatcania odpadow:

- jakos¢ produktdw spalania (zuzli), okreslana przy pomocy zawartosd czeSd

49, fizycznie odpady w obrebie komory spalania (np. waskie przestrzenie organicznych w statych produktach procesu spalania (zuzel i popidt, pyly lotne), a
miedzy elementami rusztu dla rusztdw, piece obrotowe dla odpaddéw mierzona przy pomocy zawarto$d catkowitego wegla organicznego (TOC — Total
ciektych) pozwalajgcg na ich spalenie. Zawrdcenie ‘przesiewek’ ze Organic Carbon) lub poprzez straty prazenia, nie bedzie przekracza¢ odpowiednio 3%
wczesnych segmentdéw rusztu do komory spalania celem dopalenia moze lub 5% masy tych produktdw spalania w stanie suchym.
by¢ Srodkiem prowadzacym do poprawy catkowitego wypalenia, w |Oferowane obecnie na rynku technologie rusztowe termicznego przeksztatcania odpadow,
sytuacjach, gdy ‘przesiewki’ te przyczyniajg sie istotnie do pogorszenia |pozwalaja na bezproblemowe spetnienie tego warunku.
wypalenia (zobacz 4.2.21).
c) Zastosowanie technik mieszania i obrobki wstepnej odpaddw, jak
opisano w BAT 11, stosownie do rodzaju odpaddéw przyjmowanych na
instalacje.
d) Optymalizacja i regulacja warunkdw spalania, tgcznie z podawaniem i
rozdziatem powietrza (tlenu) do spalania, jak opisano w BAT 18.
Osobne postepowanie z popiofami paleniskowymi (dennymi) oraz popiotami
lotnymi oraz innymi pozostato§cdami z oczyszczania spalin tak, aby unika¢
zanieczyszczenia popiotdw paleniskowych, a tym samym zwiekszyé mozliwosé ich
odzysku,lj.ak opisano W.4'6'2' PORIOW koFfowe [Moea p.rzedst.awm F.Jodobny.lub Popioty pochodzace z lejow pod kotlem i ekonomizerem oraz pozostafosd z instalacii
bardzo rdiny poziom zanieczyszczen w pordwnaniu z popiofami paleniskowymi (w i : , . o
50. slemoéd od lokalnych aynnikow eksploatacyjnych, konstrukcyjnych oraz oczyszczania spalin beda grupowane i usuwane osobno, nie razem z zuzlem. Stosowne

zwigzanych z odpadami) —stad tez BAT'em jesttez ocena poziomu zanieczyszczen w
popiotach kottowych, oraz ocena czy oddzelenie lub mieszanie z popiotami
paleniskowymi jest wias cdwe.

BAT’em jest ocenienie kazdego oddzielnego strumienia odpadéw statych pod katem
mozliwosd odzysku, bgdz to samodzielnie, bgdz w pofgczeniu zinnym strumieniem.

procedury i zasady postepowania beda opisane w procedurach i

eksploatacyjnych.

instrukcjach
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Kiedy stosuje sie etap odpylania wstepnego (zobacz 4.6.3 oraz 4.4.2.1), nalezy
dokona¢ oceny skfadu popiotéow lotnych w ten sposdéb zebranych, celem

Odpylanie wstepne spalin z zastosowaniem elektrofiltru bedzie wymagane jedynie w
przypadku gdyby dostawca technologii wymagat tego dla zagwarantowania parametrow
jakos$d spalin.

Popioty otrzymane w procesie ewentualnego odpylania wstepnego zostang poddane badaniu

>1. stwierdzenia, czy mogg by¢ one odzyskane, badz to bezposrednio, badz po obrébce, [skfadu. Po ocenie skfadu zostanie podjeta decyzja o dalszym ich zagospodarowaniu
zamiast przekazania do sktadowania. (bezposrednie wykorzystanie, odzysk,lub s kta dowanie).
Popioty klasyfikowane jako niebezpiezne przekazywane beda do unieszkodliwiania do
podmiotu zewnetrznego.
Oddzielenie pozostatych w popiotach dennych metali zelaznychi niezelaznych, naile Opchnalnie przewiduje sig odz’yslf metalf nieielaz,nych i .ielaznych Z zudli i po.pic')b‘v.v
52. . . L L paleniskowych. Odzysk odbywaé sie bedzie w weile frakcjonowania i waloryzacji zuzli,
jestto uzasadnione technicznie i ekonomiznie, celem odzysku. . AN . . . PP L
odnosnie realizacji ktdrego decyzja bedzie podjeta w pdzniejszym te rminie.
Obroébka popiotéw dennych (na miejscu badZz w oddzielnym obiekde), poprzez
odpowiednie potgczenie:
a)  Suchej obrébki popiofdw dennych zlub bez sezonowania, jak opisano w
4.6.6i4.6.7,lub
b)  Mokrej obrébki popiotdw dennych z lub bez sezonowania, jak opisano w |Zuzel dla zmniejsze nia pyle nia odbierany bedzie poprzez zamkniece wodne i kierowanydo do
4.6.6i4.6.7,lub unieszkodliwiania w instalacji zewnetrznej. Opcjonalnie przewiduje sie zabudowe wezfa
53. c) Obrébki termicznej, jak opisano w 4.6.9 (dla obrébki oddzelnej) oraz [frakcjonowania i waloryzacji zuzli, w ramach ktdrej nastepowa¢ bedzie jego rozdrabnianie,
4.6.10 (dla obrébki termicznejw ramach procesu) lub przesiewanie, separacja metali zelaznychi niezelaznych a nastepnie dojrzewanie na specjalnie
d)  Przesiewanie i rozdrabnianie (zobacz 4.6.5) do tego przystosowanych, zadaszonych kwaterach.
Do stopnia, ktory jest wymagany, aby spemic¢ specyfikacje ustalone dla ich
wykorzystania lub w punkcie odbioru dla dalszej obrébki lub deponowania, np.aby
osiggng¢ wymywalnos¢ metali i soli zgodnie z miejscowymi warunkami
$rodowiskowymi w miejscu zastosowania.
Obroébka pozostatosc z oczyszczania spalin (na miejscu badZ w oddzielnym obiekde) [Popioty lotne, pyly kottowe oraz pozostatoSd z oczyszczania spalin kierowane beda do
54 do stopnia wymaganego, aby spetni¢ kryteria przyjeda dla wybranej opcji |unieszkodliwiania w instalacji zewnetrznej. Opcjonalnie przewiduje sie zabudowe wezta
postepowania z nimi, wiaczajac rozwazenie zastosowania technik obrobki [stabilizadgi oraz zestalania popiotdw kottowych oraz pozostatosd z oczyszczania spalin,
pozostato$d z ozyszczania spalin opisanych w 4.6.11. majgcemu na celu mozliwos¢ ich skfadowania na skfadowisku odpaddw innych niz
niebezpieczne i obojetne.
Rozprzestrzenianie hafasu ograniczone zostanie do wnetrza samego budynku poprzez
Wdrozenie $rodkéw ochrony przed hatasem, aby spetni¢ miejscowe wymagania |zastosowanie odpowiedniej konstrukcji $cian, okien, drzwii elementéw budynku.
55. (techniki opisano w 4.7i 3.6). Ewentualne negatywne oddziatywanie (hafas, zanieczyszczenie powietrza) bedzie miato
charakterlokalny, ograniczony do terenu dziatki bedgcej wilasnosdginwestora.
Planowane $rodki ochrony przed hatasem opisano w Tabeli 1 —ponizej.
56. Stosowa & zasady gospoda rowania § rodowiskiem. Po uruchomieniu inwestycji operator wdrozy System Zarzadzania Srodowiskowego lub

System Zintegrowany typu SO 14000 lub EMAS.

20




SPECYFICZNE BAT W ZAKRESIE TERMICZNEGO PRZEKSZTALCANIA ODPADOW KOMUNALNYCH

Przechowywanie i magazynowanie odpaddw (za wyjatkiem odpaddéw spedalnie
przygotowanych do skladowania lub odpadéw wielkogabarytowych o niskim

Uszczelnienie powierzchni bunkra —patrz pkt. 5.
Wszystkie drogi i podjazdy wykonane bedg w technologii ograniczajgcej przedostawanie sie
zaniezyszczen do gruntu (powierzchni betonowe i asfaltowe), posiadajgce wydajne

>7- potencjale transferu zanieczyszczen np. meble) na uszczelnionych powierzchniach, zfodwodnienie.
obrébkg oddekdw w zadaszonym i zamknietym budynku Stosowne proceduryi zasady postepowania w zakresie tymcasowego gromadzenia odpadéw
beda opisane w procedurach iinstrukcja ch eksploata cyjnych.
Kiedy odpady sq magazynowane (zwykle celem pdzniejszego spalenia) winny by¢ W ramach Zakfadu nie przewiduje sie tymcasowego magazynowania odpadéw poza
58 one balowane (zobacz rozdziat 4.1.4.3) lub w inny sposéb przygotowane do takiego |obszarem bunkra oraz siloséw magazynowych osadu $cekowego. W sytua cjach planowanych
’ ma gazynowania, takaby mogty byé magazynowane w sposéb, pozwalajgcy na lub nieplanowanych przerw w eksploatacji bloku, wstrzymane zostang dostawy odpaddw i
efektywng kontrole odoru, ,robactwa”, ognia oraz oddekéw. osadow scekowych.
Obroébka wstepna odpaddéw celem poprawyich homogenicznosd (jednorodnosd) a
przez to charakterystyki spalania oraz wypalenia poprzez:
a) Mieszanie w bunkrze (zobacz 4.1.5.1) oraz . L . . . .
. S . , ] W celu zwiekszenia jednorodnos$c odpadédw podawanych do procesu spalania, a tym samym
b) Zastosowanie rozdrabniarki / kruszarki dla odpadéw wielkogaba rytowych . L A )
. , . , zachowania stabilnosc pracy Instalacji, operator suwnicy, za pomoca chwytaka dokonywat
np. mebli (zobacz 4.1.5.2), ktére majg byéspalane, S L
topni nanvm Korzvstn ledu n N N temn lani bedzie ujednolicaniaich skfadu.
59. w s Opmiu uznanym za korzysny ze WzglCU na zastosowany system spa‘a ,|a. Dla umozliwienia przeksztatcania w ramach Zakfadu odpadéw wielkogabarytowych,
Ogodlnie rzecz biorac ruszty i piece obrotowe (tam gdzie zastosowano do odpadoéw L - . . . .
_ L . 2 . . . |przewidziano zastosowanie rozdrabniacza zlokalizowanego w okolicy bunkra odpadéw, do
komunalnych) wymagaja obrobki wstepnej w mniejszym zakresie (np. mieszanie , .. . . . . .
. o . . ktérego mozliwe bedzie podawanie materiatu za pomocg suwnicy. Rozdrobnione odpady
odpaddéw oraz rozdrabnianie odpadéw wielkogabarytowych), podczas gdy systemy
. . . - . o ... |transportowane bedaz powrotem do bunkra.
oparte na piecach fluidalnych wymagajg wiekszego stopnia selekcji i obrébki
wstepnej odpadow, zwykle obejmujac petne rozdrabnianie catego strumienia
odpaddéw komunalnych.
Zastosowanie konstrukcji rusztu zapewniajgcej wiasciwe chtodzenie rusztu, tak aby
mozliwe byto réznicowanie strumienia podawanego powietrza pierwotnego przede
wszystkim ze wzgledu na regulacje i kontrole procesu spalania, a nie celem
chtodzenia samego rusztu. Ruszty chiodzone powietrzem =z dobrym [Proponowany ruszt typu pochylonego bedzie odpowiednio chtodzony i przystosowany do
60 rozprowadze niem powietrza chodzgcego s3 odpowiednie dla odpaddéw o $redniej [spalania na nim odpaddéw o warto$c opatowejw przedziale 8-15 MJ/kg.

dolnej wartosd opatowej do 18 MJ/kg. Wieksza wartos¢ opatowa moze wymagac
chtodzenia wodg (lub inng decza), aby zapobiec konieczno$d podawania powietrza
pierwotnego w znacznym nadmiarze (tzn. w ilosc wiekszej niz wynikatoby to z
optymalizagi procesu spalania) dla kontroli temperatury rusztu oraz
dtugosd /pozycji ptomienia na ruszde (zobacz. 4.2.14).

Wstepnie planowane jest zastosowanie rusztu chiodzonego powietrzem, altematywnie moze
by¢ w @tosd lub czeSd chtodzony woda, jezeli dostawca technologii uzna to za
korzystniejsze.
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Zlokalizowanie nowejinstalacji, tak aby byto zmaksymalizowane zastosowanie
skojarzonej produkcji deptai energii elektryczneji/lub cieptai/lub pary, takaby

Zwazywszy, iz ok. 28% wyprodukowanego ciepfa oraz ok 8% wyprodukowanej energii
elektrycznej zostanie wykorzystane na potrzeby wezfa suszenia odwodnionych osadéw
$dekowych, osiggniede wskaznika eksportu energii poza Zakfad powyzej 1,9 MWh/tone
odpaddéw nie bedzie mozliwe do uzyskania. Przewidywany wskaznik eksportu energii wynosi

61. ogdlnie przekroczy¢ catkowity poziom eksportu energii 1,9 MWh/tone odpaddéw , e .
komunalnych (zobacz tabela 3.42), przy zatoze niu Sredniejwarto$d dolnej (NCV) 1,6 MWh/tong odpaddw dla wartos d opatowej 12,0 Mi/ke.
opatowe] 2,9 MWh/tong (zobacz tabela 2.11). Catkowity poziom eksportu energii zITPO (bez uwzgledniania wezta suszenia osadéw) wynosi
2,06 MWh/tone odpadu
W sytuacjach, gdy moze by¢ wyeksportowane mniej niz 1,9 MWh/tone
przerabianych odpaddéw komunalnych (dla wartosd opatowej dolnej 2,9
MWh/tone), nalezy osiggna¢ wieksze z ponizszych:
a) Produkcja $rednio w ciggu roku 0,4 — 0,65 MWh energii elektrycznej na
Eglfazgpzfevlvakozﬂjr;aL:]gszd(gﬁ V?br::si(:nofcib\(’;zjb: sinigﬁ’ja'w\g‘%;;ng Wyp rotltllfkowa na energia elektryczna oraz ci.ep!na pokryje petne zapf)trzebc.)wanie Z.ak’ra!du, a
62. dodatkowa dostawa cepl / pary na ile to moiliwe w lokalnych nadwyzki t?nerg!l zostanaw'prowadzg_ne do sied elgktroepergetycznej oraz'dep’rownlczej.
uwa runkowaniach | ub Ponadtt? Srednia prc?dukqa gne rgii elektrycznej w _aqgu roku wynosi 0,6_2 MWh/tone
b) Wyprodukowanie przynajmniej takiej samej ilosd energii elektrycznej z przerabianych odpadéw. W zwiazku z powyzszym spetione zostang oba warunki.
odpaddw, jak $rednie roczne zapotrzebowanie na energie elektryczng catej
instalacji, wtgczajac (o ile ma zastosowanie) obrébke wstepng odpadéw na
miejscu oraz operadge obrdbki pozostatoscd podprocesowej (zob. tabela
3.48).
W zakresie Zakladu zastosowane zostang nastepujagce metody i techniki redukcii
zapotrzebowania na energie elektryczna:
- Stosowanie urzadzen elektrycznych w Zaktadzie ograniczone bedzie do wymaganego
minimum,
Redukcja przedetnego zapotrzebowania energii elektrycznej przez instalacje (z - Dokonana zostanie optymalizacja catego Zaktadu pod wzgledem zuzycia energii
wytgczeniem obrobki wstepnej lub obrdébki pozostatosd) do poziomu ponizej 0,15 elektrycznej,
63 MWh/tone przerabianych odpadéw komunalnych (zobacz tabela 3.47 oraz rozdziat - Zapotrzebowanie na energie pokrywane bedzie z wlasnego zrodfa,
’ 4.3.6) przy $redniej NCV 2,9 MWh/tone odpaddéw komunalnych (zobacz tabela - W urzadzeniach z wimikami, pracujgcymi z réinymi predkosdami obrotowymi
2.11). (pompy, wentylatory) zastosowane zostang regulatory predkosc obrotowej.
Zuzycdie wiasne energii elektrycznej (z wytgcze niem wezfa susze nia osadéw $dekowych, wezta
frakcjonowania i waloryzacji zuzli oraz wezfa stabilizacji i zestalania popiotdw i pytow
kottowych pozostato$d z oczyszczania spalin) planowane jest na poziomie 0,11 MWh/Mg
odpaddéw).
SPECYFICZNE BAT W ZAKRESIE TERMICZNEGO PRZEKSZTAtCANIA ODPADOW PODDANYCH WSTEPNE) OBROBCE WSTEPNEJ LUB SEGREGOWANYCH (W tym RDF)
Ma gazynowanie odpadow:
6a. a) w zamknietych zbiomikach; Vide pkt. 5-8.

b) na szczelnych powierzchniach z kontrolowang kanalizacjy wewnatrz
zadaszonych i otoczonych $danami budynkow.
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W przypadku, gdy odpady sg (zwykle w celu pdzniejszego spalenia) tymczasowo
magazynowane, zasadniczo powinny one by¢ balowane (por. sekcja 4.1.4.3) lub w

W ramach Zakfadu nie przewiduje sie tymczasowego magazynowania odpadéw poza
obszarem bunkra oraz silosbw magazynowych osadu S$ciekowego. W sytuacjach

65. inny sposéb przygotowane do takiego magazynowania, tak by mogty byé . N
. , . . . . |planowanych lub nieplanowanych przerw w eksploatacji bloku, wstrzymane zostang
magazynowane w taki sposdb, by ryzyko zwigzane z odorami, szkodnikami, L. .
- L . . . . dostawy odpadowi osadow $dekowych.
zaniezyszczeniami, pozarem oraz wycieka mi bylo skute znie kontrolowane.
W nowych i istniejacych instalacjach, wytwarzanie energii elektrycznej o wartosdach
wyzs zych niz: . . L . . . L
a) dla roznych érednich zasadniczo przynajmniej 0,6 — 1,0 MWhe/tone W  przedmiotowym Zakf?c.lne wska_znlk wytwarzania energii ele.ktryc.znej WaneS,Ie-
. . . . L . 0,62MWhe/Mg dla wartosd opafowej wsadu 3,3MWh/Mg. Po przeliczeniu do wartosd
66. odpaddéw (w opardu ws$rednie NCV w wysoko$d 4,2 MWh/tone); . . . L o .
, . . A . . |opatowej podanej w BREF (tj. 4,2MWh/Mg), wskaznik ten osiggnie poziom 0,79MWhe/Mg,
b) roczne $rednie zapotrzebowanie na energie elektryczng catej instalacji, Jatem iest to wa rtoé ¢ z zakresu przedziaty wynika iacego z BAT
obejmujace (gdy przewidziane) wstepng obrobke odpaddéw oraz obrobke } P y Jacee ’
pozostatosd prowadzone na miejscu.
Lokaliza cja nowych instalaciji tak, by:
a) przy wytworzonej energii elektrycznej na poziomie 0,6 — 1,0 MWh/tone,
ciepfa i/lub para mogtaby byé wykorzystana w CHP, by zasadniczo mozliwe ) . L , . .
byto osiggniecde dodatkowego eksportu energii cieplnej na poziomie 0,5 — Zr?z’ewdhywanyeksporthep@ ZIJPO wymclas.|eok.{1,6 Mth/Mg .dla v;a rEtosa.opafzoweJr:/vsadu
67. 1,25 MWh/tone odpaddéw (sekcja 3.5.4.3) (w opardu o srednie NCV w [~ II(VI\'N.k/I\t/Ig. PO_ przeficzeniu OZ(gall’\Elovsvi/ma Owij PO a?etj w |:t E,(tj' K MW {(Mg),
wysokoéd 4,2 MWh/tona); ws ?Zn.l en osiggnie poziom 2, g, zatem jest to warto$¢ powyzej zakresu
L . . .. . |wynikajacego z BAT.
b) gdy nie jest wytwarzana energia elektryczna, moziliwe byto osiagniede
eksportu termicznego rzedu 3 MWh/tona odpaddw (w opardu o$rednie NCV
w wysoko$d 4,2 MWh/tona).
Ograniczanie zapotrzebowania na energie w instalacji oraz osiggniede poziomu
. & . P . . g& . ) . a8 Q. P Zuzyde wiasne energii elektrycznej planowane jest na poziomie 0,106 MWh/Mg odpaddw,
Sredniego zapotrzebowania na energie elektryczng instalacji (wytgczajgc wstepna L. . . : . ..
, , L. L L przy wartosd opatowej 12 Ml/kg (3,3MWh/Mg). Po proporcjonalnym przeliczeniu zuzyda
68. obrébke lub obrébke ~pozostafosd) na poziomie ponizej 0,2 MWh/tone energii elektrycznej do warto$d opatowej 4,2MWh/M Zuzycie osigga wartosé
przetwarzanych odpaddw (tabela 3.47 oraz sekcja 4.3.6) w opardu o $rednie NCV w 0 l?jMWh/Mry ) ) 561 mak r ) ) i g,’ yBAT a8
wysokogd 4,2 MWh/tona. , g, zatem ponizej maksymalnego poziomu wynikajgcego z .
SPECYFICZNE BAT DLA SPALANIA OSADOW SCIEKOWYCH
W przypadku instalacji, ktérych przeznaczeniem jest gidwnie spalanie osadow
Sdekowych, zastosowanie technologii kotla ze zlozem fluidalnym moze by¢ |Biorgcpod uwage, iz w przedmiotowejinstalacji wysuszony osad $ciekowystanowi ok. 16%
69. zaklasyfikowane jako BAT, ze wzgledu na wiekszg sprawnos¢ spalania i nizszg ilos¢ |wsadu natomiast pozostata czeS¢ to gidwnie przetworzone odpady, zastosowano
spalin co z reguty zwigzane jest z tego typu systemami. W tym przypadku moze [technologie rusztowa.
powstacryzyko zablokowania ztoza.
Suszenie osadow $dekowych, zalecane przy uzydu depfa odzyskanego z procesu
spalanla,_do poziomu przy ktrym d(.)da-tkowe pallwa. wspomégajace fpala.nle nie 53 Energia potrzebna do susze nia osadéw $cdekowych odzyskiwana bedzie ze spalin pows tatych
70. generalnie wymagane do zapewnienia normalnej pracy instalacji. (tj. w tym

przypadku normalna praca nie obejmuje rozruchu, zatrzymania i sporadycznego

zastosowania paliw wspierajgcych w celu utrzymania te mperatury zapfonu).

w procesie spalania odpaddw oraz wysuszonych osadow $cdekowych.
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Z poréwnania zawartego w powyiszej tabeli wynika, iz rozwigzania przewidywane do zrealizowania i eksploatacji przedmiotowego Centrum Odzysku
Energii w Rudzie Slaskiej odpowiadajg warunkom najlepszych dostepnych technik (BAT).

Tabela 1. Srodki ochrony przed hatasem.

Lp. Element Instalacji Sposdb zabezpieczenia przed hatasem

1. Przenosniki tasmowe Zastosowanie dzwiekoszczelnych pokryw, izolacja dZzwiekos zczelna urzadzen napedowych.

2. Bunkier na odpady Izola cja dzwiekos zczelna $dan budynku w postad gazobetonu, wykonanie szczelnych bram wjazdowych.

. Wykonanie hali w kons trukcji wielopowtokowejlub zastosowanie gazobetonu, zastosowanie tlumikéw w kanatach

3. Hala kottow ) "
wentylacyjnych, zastosowanie szczelnych bram.

4. Maszynownia Zastosowanie zaworow o niskieje misji hatasu, izolada dzwiekowa rur, izolacja dzwiekowa budynku, jak opisano powyzej.

5 Ins talacja oczys zczania spalin Zastosowa'me |z?lac1| dzwiekowej, zastosowanie pokryw z blachy trapezowej, zastosowanie tlumikéw wentylatora
ssawnego i komina

6. Us uwanie pozostato$d z procesu Umieszczenie instalacji w pomieszczeniach zamknietych, zata dunek pozostatosd do szczelnych zbiornikéw

7. Chtodnie wentylatorowe Zastosowanie ttumikdéw po stronie ssawneji dsnieniowej

. . . Konstrukga urzadzen ograniczajgca powstawanie hafasu, specjalna konstrukcja budynku, zapobiegajgca e misji hatasu
8. Instalacja przetwarzania energii poza jego obreb

Tabela 2. Dane dotyczace odzysku energii w Ekologicznego Centrum Odzysku Energii w Rudzie Slgskiej w odniesieniu do danych BREF.

ECOE Ruda Slaska

ECOE Ruda Slaska

Wg BREF
Parametr Jednostka e rtoégci Sl (przy nominalnej wartosci opatowej (przeliczone na wartos$¢ opatowa
wsadu) wsadu podawana w BREF)
Wartos ¢ opatowa odpadow [MJ/kg] 10,4 12,0 10,4
Sprawnos$¢ deplna M spaiing —para [%] 81,2%(75,2% — 84,2%) min. 80% min. 80%
Produkcja pary przegrzanej:
- Temperatura pary °c 380 - 440 400-430 400-430
- Cisnienie pary bar 40 - 45 40-60 40-60
Energia cieplna:
- wytworzona ($r) 1,61 1,40
i [MWht /Mg spal. odp.]
- wyprowadzona ($r) 1,786 (0,952 — 2,339) 1,15 1,00
Energia elektryczna ($r)
- wytworzona 0,546 (0,415 - 0,644) 0,62 0,54
- wyprowadzona [MWhe /Mgspal. odp.] 0,396 (0,279 — 0,458) 0,45 0,39
- zuzyde wiasne 0,142 (0,062 — 0,257) 0,16 0,14
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